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Sistem pentru analizarea propilenei si a oxigenului
Aplicatie OLTCHIM

Sistemul analizeaz& continuu
concentrapia de propilenad ©°i
oxigen din instalapia Propenoxid
de pe platforma OLTCHIM
Ramnicu Véalcea.

Intr-un container local sunt
amplasate modulele de analiza
de tip Advance Optima ABB
impreunad cu toate elementele de
condipionare a probei.

Toate elementele montate local
sunt in construcpie antiex, iar
modulul central de comanda este
plasat Tn mediu normal, camera
de comanda fiind conectata cu
modulele de analizd pe
magistrala RS485.

Suplimentar, unitatea centrald
este conectatd pe magistrala
seriald cu o unitate de lucru ©i
vizualizare, calculator PC plasat
pe pupitrul operator pe care se pot
vizualiza parametrii, intreg meniul
de stare al analizorului °i se poate
comanda de la distanpa

selectarea la dorinpd a punctelor
de masura. PRGN . ANAL YZER HOUSE
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Sunt prevazute 4 puncte de ' | - b i URAD-H
masurd care se comutd ciclic, -
automat, la analizor. _ _

Pe fiecare linie este montat un ventil primar de izolare. I T

Gazele sunt conduse prin linie din opel inox DN10 la cabina de angliza. & =~ ==

Lungimea acestor linii este cuprinsa intre 25... 23 m. e T
‘ Linjile suntincélzite contra Tnghepului u cablu de Thsopire electric, cuautoreglare

L...f;ie,“tcle;rn“|:Jt!:ra11uré’1 la minimum 10 °C indi[;rent de valoarea negativa a temperaturii
ambiante. Sistemul de incélzire este profesional,.fn execupie antiex, cu izolapie
termica ©i cu toate accesoriile oferite T‘Je un furnizor competent: Hgét..:.Trace din
Anglia . i
pevile sunt introduse in cabina de analiza prin presetupe de etarg":%re.

Perjtru reducerea presiunii din proces, de la 4 bar la 0,8 bar, au fost prevazute
reductoarele de}gresiune, care au merlrometre pe intrare ©i ieCire.
: AMGLYTER
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Pentru eliminarea grosiera a apei din proba au%csrprev%mm separatoarele de
apa de tip AV-20 Buehler cu descarcare automata la canal a apei atunci cand

aceasta s-a acumulat intr-o anumita cantitate.

SAD AHALYIER SFETEN - PROPEMNINID PLAHT DLTTHIE 5.4
GORTRADT SvRC0iA 18 S5 ¢ 0F Ll sl

SLPPLIER: SYSCTN 18

PR IPEEAT: BRS

duin: 1700008

Fae
=B

Pentru comutarea
punctelor de masura au
fost prevazute ventilele
electromagnetice in
construcpie antiex °i cu
interioare rezistente la
agenpi corozivi.

Pentru supravegherea
continud a debitului de
gaz minim necesar
pentru analiza a fost
prevazut un monitor de
debit.

Analiza propilenei se
face Tn modulul in IR,
URAS-14, iar oxigenul, in
modulul MAGNQOS-106.
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Comutarea punctelor de masura:
Aceasta se face cilcic, automat, la interval de 4... 5 minute.

-_.
W

Comanda comutarii se face prin acpionarea electroventilelor de cétre
unitatea centrald, CU-A0O2000.
Beneficiarul a solicitat, iar furnizorul a acceptat comutarea °i validarea

punctelor de mésurd efectuate de la consola operator din DCS, via semnale
digitale DI/DO, intre CU-A2000 °i DCS sau pe magistrala Modbus RS485.

Semnale analogice 4-20 mA ©i digitale din sistemul de analiza sunt
transferate, de asemenea, in sistemul DCS-Honeywell al beneficiarului.

Pentru mai multe detalii, va a®teptdm la sediul nostru.

Mihail ANDREI
Mobil: 0722 578 259
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WARREN
RUPP
Pompe volumice cu diafragmé cu acpionare pneumatica

de inaltd presiune

Pompele de inaltd presiune, produse de WARREN RUPP, INC., din SUA,
parte integranta a concernului american IDEX CORPORATION, avand peste
40 de ani de experienpa in producerea pompelor volumice cu achionare
pneumaticd, cu simpla sau dubld diafragma, reprezintd solupia optima
pentru alimentarea cu fluid a filtrelor presa sau pentru diverse procese de
pompare, care necesitd presiuni inalte de refulare.

Pompele de Tnaltd presiune WARREN RUPP, INC. sunt acpionate
pneumatic, in construchie cu simpla diafragma, °i sunt capabile sé furnizeze
0 presiune de refulare (maximum 17 bar), de doua ori mai mare decat
cea a aerului comprimat cu care sunt alimentate.

Materialele din care sunt construite aceste pompe sunt rezistente la
abraziune ©i pot fi: aluminiu, fonta sau opel inoxidabil Tn funcpie de aplicapia
pentru care sunt utilizate.

Pompele de inalté presiune WARREN RUPP, INC. sunt disponibile Tn doud
variante: cu supape tip bila - model EH2-M - °i cu supape tip clapeta -
model SH2-M (pentru vehicularea lichidelor, avand particule solide in
suspensie, de dimensiuni marite).

. —
Model Lo . . Presiune refulare Diametru maxim particule Ratia de
pompa Conxiuni | Debit maxim maxima solide vehiculate amplificare
EH2-M 2 235 Umin 17,2 bar 6 mm 2:1
SH2-M 2” 235 Ymin 17,2 bar 50 mm 2:1

Aplicapii principale:
. Alimentarea filtrelor presa
. Spalarea instalapiilor sub presiune
« Vehicularea fluidelor foarte vascoase
. Pompaj pe conducte lungi.

SEPARARE LICHIDE/SOLIDE

R

Filtyui presa
B= T2
I L

Dweparitane [hcimerare

Limpegine § Tngrosars
Lirawitatinnsin

E T T T e

Was peErbry SeCamlans

Varisntd de montaj a pompalor do insltd presiune WARREN RUPF, INC.

Razvan POPA
Mobil: 0729 998 888
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lucru trebuie examinat atent cu prima ocazie. Funchionarea indelungata in aceste
m condipii este periculoasa

«ledul ro®u = aparipia unui defect major este iminenta. Sistemul trebuie opritimediat.
O nouéa tehnologie de detectare incipienta a defectelor

sistemelor cu acpionare electrica

Pe piapa mondiald@ a sistemelor cu achionare electrica i° face loc o noua
tehnologie destinatad detectérii precoce a defectelor, respectiv detecpia
defectelor bazata pe model. Noul concept a fost dezvoltat in Statele Unite, la
NASA ©i In industria de aparare. Transpunerea pentru utilizarea in industria
civila a fost realizata de cétre firma Artesis AS, din Turcia, °i s-a concretizat in
realizarea aparatului MCM (Motor Condition Monitor) ©i a variantelor sale.

Firma Artesis este reprezentatd Tn Romania de firma SYSCOM 18.

Tehnologia MCM se poate aplica la urméatoarele sisteme:

« sistem alcatuit dintr-un motor electric °i 0 ma°ina de forpa (compresor, pompa

etc.)
. generatoare electrice
« transformatoare de distribupie.

In vederea monitorizarii unui sistem mecanic, aparatul MCM se conecteaza
permanent pe bornele electromotorului de acpionare, la fel ca un watt-metru.
Tn acest fel, electromotorul este asimilat unui traductor a carui marime de
intrare este tensiunea de alimentare, iar ca marime de ie®ire este folosit
curentul de alimentare. Curentul de alimentare poarta informapii privind atat
parametrii electrici, cat °i parametrii mecanici ai sistemului motor - ma®ina
de lucru. Analizand aceste informapii ©i evolupia lor In timp, aparatul MCM ia
decizii privind starea tehnica a parpilor electrice °i mecanice ale sistemului
examinat. Funcpie de valorile masurate °i de limitele impuse, MCM genereaza
semnale de prealarma °i de alarma. Evolupia parametrilor monitorizapi poate
fi pusa in evidenpd mult mai bine cu ajutorul unui calculator la care se pot
conecta unul sau mai multe aparate de tip MCM.

Defectele electrice care pot fi puse in evidenpa sunt:

» probleme pe repeaua de alimentare (contact slab la bornele electromotorului,
inchidere defectuoasa a unei faze a contactorului etc.)

» probleme electrice interne ale electromotorului (rezistenpa de izolapie scazuta,

deteriorarea izolapiei intre tole, intreruperea barelor infaCurarii rotorice - la Figura nr. 2

motoarele cu rotor in scurtcircuit etc.). Aparatul poate fi astfel setat, incat la aprinderea ledului ro°u s& se comande
Defectele mecanice care pot fi puse in evidenpa sunt: un releu interior, ale carui contacte pot fi utilizate la deconectarea
. probleme ale electromotorului (intrefier neuniform, ax curbat, joc in postament | electromotorului sau la acpionarea unui semnal de avertizare sonora.

etc.) Identificarea exacta a tipului de defect aparut se face utilizand mijloace
« probleme ale sistemului mecanic acpionat (cuplaj defect, nealinieri, defect al specifice, cum ar fi:

reductorului cu ropi dinpate etc.). . inspechii vizuale, eventual dupa demontarea parpiala a cuplei

De asemenea, se poate identifica aparipia fenomenului de cavitapie la pompe. . dispozitive de verificare a alinierii axului motorului cu cel al ma®inii de forpa
Schema principiald de funcfionare a aparatului MCM este prezentatd in e masuratori geo_metrlce executate cu ajutorul micrometrului sau al
figura nr. 1. comparatorului _ _
« Ohmmetre sau megohmmetre pentru mé&surarea rezistenpei conductoarelor
| sau a rezistenpei de izolapie
System . Y g . Camera cu termoviziune pentru identificarea punctelor fierbinpi etc.

Odata identificat °i inlaturat defectul, orice aparipie ulterioara a sa va
determina aparipia acelora®i indicapii ale MCM °i MCM SCADA.

| I |
— ‘ ¥y —e=y_ -y La un singur calculator compatibil IBM-PC, pot fi conectate un numér de
) = LLL]

pana la 255 de aparate de tip MCM, cu ajutorul unei repele de tip RS 485
sau RS 422. Software-ul specializat, de tip MCM SCADA, care ruleaza pe
Model © calculator, permite identificarea incipientd a defectelor, precum °i urmérirea
dezvoltérii acestora. Situapia este ilustratd prin cateva exemple arétate

Yim mai jos. In aceste grafice, pe abscisa este prezentat timpul, iar pe ordonata
este prezentatd distribupia spectrald de putere corespunzatoare
Figura nr. 1 parametrului respectiv. .
Initial, pe durata a 5-10 zile, aparatul MCM “invapa” instalapia. In timpul |
acestei perioade, MCM determinad modelul sistemului format din motorul .."i N
electric de acpionare °i mafina de lucru, precum ©°i parametrii sdi de .
funcpionare in condipii normale. Ace®ti parametrii (in numar de 22) sunt
ulterior folosipi pentru a estima semnalul de ie®ire al sistemului. Semnalul o
de ie®ire real, masurat, se extrage din curentul de alimentare. Daca semnalul o
de ie®ire masurat diferd de semnalul de ie®ire estimat, atunci se generareza =
o alarma. Defectele sunt identificate funchie de numarul parametrilor gasipi
diferipi, valorile abaterilor, precum °i durata acestor abateri. as
Aspectul exterior al aparatului MCM este prezentat in figura nr. 2. Pe panoul el
frontal se afi®eazd marimile electrice masurate (curenpi, tensiuni, puterea ax
activa, factorul de putere, valoarea armonicilor de tensiune °i de curent -
pand la ordinul 13 ©i factorul total de distorsiuni). —rrrresrern -
Pe panoul frontal sunt prevazute un numadar de cinci diode T R e  E N s
electrolumiscente, care indica: frrate Tisim & T L
«ledul verde = nu existé nici o problema, parametrii funcpionali ai sistemului sunt Figura nr. 3
in limite normale o _ in figura nr. 3 este prezentatd o situapie aparuta la o electropompa de
- ledul galben 1 = exista probleme in circuitul de alimentare combustibil. Tn data de 3 iulie, dupa schimbarea etan®4rii, au aparut crecteri

«ledul galben 2 = exista probleme ale sarcinii acpionate de motor

. o - - alarmante ale parametrilor mecanici 9 °i 10 simultan cu aprinderea ledului
« ledul portocaliu = existé defecte care se dezvoltd; sistemul motor - ma®ina de

de “probleme ale sarcinii”. Analizandu-se situapia, s-a descoperit o aliniere
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necorespunzatoare intre axul motorului °i al pompei. S-a realizat o prima _
incercare de aliniere empirica a celor doud macini i indicapiile parametrilor | [ B == Fewl leadist Sesim s
9 ©j 10 au scazut sub valoarea de 0,4x102 In data de 4 iulie s-a realizat

alinierea celor doud axe folosind, de aceasta data, un instrument cu laser.
Imediat, valorile parametrilor mecanici 9 ©i 10 au revenit la zero.

Fepuamy o
2000 e pear
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Figura nr. 7

Figura nr. 4

Tn figura nr. 4 este arétata evolupia situapiei aparute, in data de 24.01.2003,
la un ansamblu electromotor - reductor utilizat pentru acpionarea unei
antene radar din dotarea NATO. Dupa inlocuirea reductorului, in data de
04.02.2003, situapia a revenit la normal. De aceasta datd, parametrii care
au indicat defectul au fost: “stare motorl”, “parametrul de ajustarel” ©i
“parametrul de ajustare2”. De asemenea, a acpionat °i ledul “probleme
ale sarcinii”.

n figura nr. 5 este prezentata situapia unei electropompe de fosfat. S-a
constatat cre®terea treptatd a valorii parametrilor mecanici 10 ©i 12. S-a
trecut la schimbarea lagarelor °i, dupd aceasta operapiune, parametrii
mecanici 10 i 12, precum °i parametrul “stare motorl” au crescut
spectaculos. Tn aceasté situapie, s-au schimbat lagérele °i arborele, iar
situapia a revenit la normal. De asemenea, s-a aprins °i ledul “probleme
ale sarcinii”, aflat pe panoul frontal al aparatului MCM.

Figura nr. 8
In figura nr. 6 nu sunt prezentate aspecte de mentenanpa preventiva, ci o
A @i o evolupie normald a unor parametrii electrici (curent, tensiune, putere, factor de
o putere). Cu ajutorul acestor informabii °i folosind un software adecvat, aparatul
ey by MCM poate fi folosit pentru realizarea, de exemplu, a balanpei de energie pentru

T ] 2 P e

imiirire e grupul de electromotoare monitorizat.
Infiguranr. 7 este indicata evolupia curentului de dezechilibru. O cretere anormala
a acestui curent poate sa indice o scadere periculoasa a izolahiei conductoarelor.

In figura nr. 8 este indicaté evolupia factorului total de distorsiuni armonice. O
cretere brusca a distorsiunilor armonice poate sa indice o cre®tere periculoasa
a pierderilor, ceea ce determind reducerea duratei de viapd a ma®inii.

In prezent, in lume, existd in exploatare un numar de peste 3000 de aparate
tip MCM, iar rezultatele sunt foarte bune.

lonipa DAESCU

Mobil: 0723 175 045

- Gabriel SALVAROVSCHI
Figura nr. 5 Mobil: 0722 855 158

Efise) ONE

Presostate °i termostate electronice
Existd doud moduri pentru alarma sau pentru Tntreruperea proceselor: un
switch electromecanic sau un transmitter. Switch-ul are avantajul costului
scazut °i al modului simplu de operare. Costul transmiterului este mai mare,
dar ofera informajii de diagnosticare °i o siguranpd mare in funcpionare. Seria
One este un switch electronic, care combind costul scézut, siguranpa in
funcpionare ©i funcpia de diagnosticare.
Instrumentele din Seria One utilizeaza traductori de presiune sau de
temperaturd pentru a transmite semnalul la un microcontroller.
Programarea instrumentelor din Seria One se realizeaza prin intermediul
celor doud taste de pe panoul frontal:
« intrarea este filtrata °i programabila de céatre utilizator
« valoarea este comparata cu set-pointul programat °i cu informapiile despre
banda de insensibilitate
« Starea semnalului se poate modifica daca este necesar
| « valoarea este inregistraté, cu o noud valoare miniméa sau maxima citita,
Figura nr. 6 pentru o interogare ulterioara.
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Caracteristici Presostate diferenpiale

» design compact

. display digital

» set-point reglabil pe tot domeniul

» NU necesita presiune de referinp@ pentru setari
« LCD afi®eazé date despre proces °i setari

. precizia afi®arii este 0.5% din domeniu

» reperabilitatea este 0.1% din domeniu.

. banda de insensibilitate reglabila

. resetare manuald Onsau Off =~ -

. memorare valori extreme: valorile extreme ale procesului pot fi aficate
pe display °i pot fi re manual \

. furnizeaza informabii despre proces °i depistarea defectelor

. poate fi ata®at la orice intrare PLC sau DCS

. materialul parpilor in contact cu fluidul opel inox 316L

o ie%iri 4-20mA . ! ;

. autodiagnosticare IAW (I Am Working): furnizeaza informapii despre
starea switchului (inchis, ciclic i deschis), iar starea este indicata pe
display I ‘? -

. calibrarea este garantaté timp de 3 b

» protecpie climatica IP66 e o

. aprobari : UL, cUL, CE, ATEX, GOST.

Funcpiile display-ului

» variabila procesului

» Unitatea de masura

« Stare switch

» semnal IAW

» valoare set-point

. valoare banda insensibilitate

. valori de varf minim/maxim

» coduri defect.

Avantajele utilizarii instrumentelor Seriei One

« COst scazut

« display local/switch local

» CcOnstrucpie robustd, nu are parpi In mi®care

« timp de réspuns mic

« posibilitapi de reglare

» banda de insensibilitate reglabild de la 0-100%
« repetabilitate foarte buna

« costuri de ntrepinere reduse
. afi®eaza valorile de varf

« filtreaza varfurile de presiune.

Presostate

o CONectare

la proces -
Y2”NPTF

.diafragma
sudaté din opel
inox 316

» temperatura

mediului

ambiant:
-40...+125 °C

o domeniul de
presiune:
0... 310,3 bar

Termostate

« conectare la
proces -
Ya"NPTM

«.diafragma
sudata din opel
inox 316

stemperatura
mediului
ambiant:
-40...+125°C

« domeniul de
presiune:
0...13,8 bar

« domeniul de
temperatura:
0... 310,3 bar

» 100-ohm
RTD, 4-wire
design

o diametru
senzor
6,35mm,
lungime
6,35... 25,4cm

- extensie:
1.8...9m

Virginia 2ERBAN
Mobil: 0728 989 662
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FAPEPPERL+FUCHS
Bariere Zener pentru protecpie intrinseca
Seria p600 Pepperl+Fuchs

Mult timp de la aparipia conceptului de protecpie intrinsecd a circuitelor
electrice impotriva pericolului de producere a exploziilor in mediile potenpial
explozive, singura solupie de limitare a energiei circuitelor aflate in zona cu
pericol de explozie a fost reprezentatd de barierele cu diode Zener. Acestea
limiteaz8 tensiunea pe circuite, la valori care menpin energia disipata sub
pragul de inipiere a exploziei.

Prin dezvoltarea tehnologiilor electronice, a fost posibila proiectarea unor
dispozitive mai avansate °i mai flexibile, care au simplificat esenpial
proiectarea °i construcpia circuitelor electrice Tn zona cu pericol de explozie.
Barierele de protecpie intrinsecd cu izolare galvanicd au permis utilizarea,
fara proiectare speciald, a regulilor de realizare a circuitelor valabile in zonele
fard pericol de explozie. Acestea au Thsemnat un progres important in
proiectarea circuitelor °i in cre®terea gradului de siguranpd a instalapiilor.

De®i in proiectarea circuitelor cu bariere Zener exista anumite restricpii ©i
reguli de care trebuie sa se pind cont, acestea sunt inca utilizate, pe scara
destul de largd, nu numai din cauza inerpiei unor proiectanpi, care aparent
sunt obi®nuipi cu acest concept simplu, dar °i din motive de eficienpa a
costurilor.

Tn multe situabii, este de preferat sa se utilizeze bariere Zener, daca nu este
neapdarat necesard izolarea galvanicé a semnalelor sau dacé acestea ar ridica
in mod nejustificat costurile instalapiilor, prin complicarea inutild a circuitelor.
Tn toate cazurile, in care costul redus °i simplitatea circuitului sunt importante,
barierele cu diode Zener reprezinta o variantd convenabild. De exemplu,
cand este vorba de acpionarea unui dispozitiv simplu (hupd, lampa de
semnalizare) in zona cu pericol de explozie, de preluare a unor semnale de
la doze tensometrice, (schema de conectare presupune utilizarea unui numar
mare de circuite), transmisiuni seriale RS232 fara izolare galvanica sau in
cazurile cand rezistenpa suplimentara introdusa in circuitele de curent poate
fi compensaté etc. In toate cazurile, elementul principal, care este luat in
considerare, este reducerea costurilor.

Totu®i, nu trebuie uitate masurile generale de siguranpd, referitoare la
impamantare: Singurul punct de impamantare acceptat pentru o linie de
circuit protejatad cu bariera Zener este cel care se afla pe barierd. Acesta
trebuie sa utilizeze o legatura cat mai scurté la centura de impamantare
a sistemului din care face parte, iar rezistenpa Tmpamantarii trebuie

verificatd periodic ©i ori de cate ori este nevoie.

ek A A A
A A

De asemenea, trebuie respectate regulile de realizare a circuitelor de
semnal, pentru a evita perturbapiile electrice °i inrdutapirea raportului semnal/
zgomot al semnalelor prin utilizarea unor structuri neadecvate. Regula privind
impamantarea are prioritate °i, de aceea, dacé aceasta influenpeazé in mod
nefavorabil transmiterea corecta °i acuratepea semnalelor electrice de
masuré din proces, trebuie sa se utilizeze transmisia cu izolatoare galvanice.

Pepperl+Fuchs este unul dintre producétorii de echipamente, care au pus
bazele conceptului de protecpie intrinsecd, astfel incat in programul de produse
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al acestei firme se gasesc °i module cu izolare galvanicd, °i bariere Zener
din ambele categorii intr-o gama cuprinzatoare, care poate acoperi toate
cerinpele unui utilizator.

Seria pZ600 cuprinde o gama variatd de module, intr-un format compact,
care permite montarea in spapii restranse.

De asemenea, toate modulele din seria pZ600 sunt prevazute cu
dispozitive pentru extragerea rapida °i Tnlocuirea u®oaré a siguranpelor
fuzibile.

In Manualul de Utilizare al seriei uz600, este prevazut un set de
instrucpiuni referitoare la mésurile de siguranpa pentru utilizarea barierelor
Zener, precum ©i, foarte important, un set de aplicajii tipice, care conpin
majoritatea situapiilor care pot apérea in utilizarea acestor dipozitive sau
solupii pentru utilizarea acestora in diferite situapii. Acest manual este
disponibil in format electronic, ca document Acrobat, °i poate fi accesat
pe site-ul firmei Pepperl+Fuchs - www.pepperl-fuchs.com/pa (click pe
"Downloads" i selecpie nr. document 475130) - sau poate fi transmis, la
cerere, direct pe adresa dumneavoastra de E-mail.
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Vasile ENACHE
Mobil: 0722 322 507
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Module de conversie tensiune - curent, curent - tensiune
Modulul SG-3071 este un
modul de semnal care permite
realizarea conversiei tensiune
- curent. La interfapa de intrare
poate avea o0 tensiune
unipolarad sau bipolard, iar la
ieire o tensiune (unipolara
sau bipolar&) sau un curent.

Modulul are o tripla izolare,
intrarea fapd de ieCire ©i
acestea fapd de alimentare.
Tensiunea de izolare este de
3000Vdc. Intrérile ©i ieCirile pot
fi configurate utilizand
microswitch-urile modulului.

SG-3071 are un LED,
care indicd funcpionarea
corespunzétoare a modulului
i doi potenpiometrii pentru a
permite calibrarea preciziei

domeniului tensiunii de
intrare, tensiunii sau a
curentului de ieCire.

Modulul este uCor de

montat. Acesta are un sistem
de fixare pe °ind DIN °i poate
opera intr-un domeniu foarte
extins de temperatura:
-25...+75°C.

Poate fi folosit in aplicapii n care se dore®te conversia semnalului analogic
in tensiune, in semnal analogic, Tn curent sau realizarea izolarii, putand fi
folosit ca barierd intre diverse echipamente.

Specificapii tehnice:
Semnal de intrare
Tn tensiune:

« bipolara: x5V, =10V

« unipolara: 0-5V, 0-10V s ' bt

. impedanpa de intrare: ﬁ

2MOhm ! : -_—r| |1—_"‘]
Semnal de ie®ire B |I— ]
n tensiune: W) Y |

« bipolard: =5V, =10V

Dftaaii| Gair |

—

BN fealpbon |
"'"r" &rmbfier

E L 1 o}

]
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Semnal de ie®ire n curent:

« 0-20mA, 4-20mA

. alimentare: 10-30Vdc

. consum: 1.8W (ieCire in tensiune)
2.3W (ieCire In curent)

« tensiunea de izolare: 3000Vdc

« precizie: +0.1%

. temperatura de lucru: -25...+75°C

« temperatura de depozitare: -30...+85°C

« greutate: 94g

« dimensiuni: 113 x 70.5 x 24.5mm

T
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SG-3081 este similar cu modulul SG-3071, numai ca acesta face conversia
curent - tensiune. Semnalul de intrare este Tn curent, iar cel de ieCire este un
semnal analogic in tensiune sau curent.
Specificapii tehnice:

Semnal de intrare in curent
« 0-20mA, 4-20mA
. impedanpa de intrare: 2500hm
Semnal de ie®ire in tensiune
« unipolara: 0-5V, 0-10V
« impedanpa de ie®ire: <500hm
Semnal de ie®ire in curent
« 0-20mA, 4-20mA
. alimentare: 10-30Vdc
. consum: 1.61W (ieCire in tensiune)
2.10W (ieCire In curent)
« tensiunea de izolare: 3000Vdc
« precizie: £0.1%
. temperatura de lucru: -25...+75°C
. temperatura de depozitare:
-30...+85°C
« greutate: 969
« dimensiuni: 113 x 70.5 x 24.5mm.

Bariere ICP-DAS
Module de putere izolate galvanic

Seria de module PW-3090 cuprinde module de putere cu tensiunea
de izolare 1000Vdc. Izolarea se realizeaza folosind convertoare DC-DC.
Modulele pot avea la intrare o tensiune variabild 18-36Vdc ©i asigurd la
ie®ire o tensiune continua stabilizatd, care poate fi: 5Vdc, 12Vdc, 24Vdc,
*+5Vdc sau *£15Vdc. Aceste module asigurd dispozitivelor pe care le
utilizeaz& o sursd de alimentare stabild fapd de efectele ddunétoare din
mediul de operare.

Pot fi utilizate Tn aplicapiile in care se dore®te izolarea sursei de
alimentare de restul dispozitivelor folosite.

[Siogle Qutpat]
#Win {7} daut  aWindTs T atdout
Min O {1 out vin CF {1 -voul
Specificapii tehnice:
« tensiunea de intrare:
18-36Vdc ~
. tensiunea de izolare: Pin Marme
1000Vdc N ET
« coeficientul de lucru cu 2 | -Mout
temperatura: #+0.03%/°C 3 Eﬁﬁ@"—w‘r
. temperatura de lucru: E [ +vout
-25...+70°C 6 | Common
. temperatura de depozitare: _E_:_}%
-30...4+85°C . ' - +T§_~Eﬁm&'ﬂﬁ_
. unda - zgomot: maximum 0T GND IN
100mVpp 1 | Frame GND
. line regulation: maximum 2| GND
+0.2%
. load regulation: maximum
+0.2%
« protecpie la scurt-circuit

. rezistenpa de izolapie: 10°0hm

. frecvenpa de comutapie: 200kHz

. greutate: 110g

« dimensiuni: 113 x 70.5 x 24.5 mm.

Modele disponibile:
PW-3090-24S - 24V, 400mA, precizie 2%
PW-3090-12S - 12V, 800mA, precizie 2%
PW-3090-5S - 5V, 2000mA, precizie £2%
PW-3090-15D - 15V 300mA, precizie 2%
PW-3090-5D - £5V, 1000mA, precizie 2%

Valentin ANDRONACHE
Mobil: 0723 563 227
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ENOTEC
COMTEC 6000 -

primul analizor pentru masurarea O, °i CO in situ

COMTEC 6000 (Fig. 1)
este un analizor unic
pentru masurarea
simultand a O, °i CO in
gazele de ardere sau de
proces. Senzorul de CO,
conceput ©°i realizat de
ENOTEC (patent
ENOTEC), este combinat
cu celula de Tnalta
tehnologie cu oxid de
zirconiu pentru O,, ©i
impreund realizeaza
primul analizor combinat
din lume pentru masurare
simultand a O,&CO in situ.

Ambele celule de
masura pentru O, °i CO

Eficienpd maxima °i calitate
exceppionald pe piapa mondiala

sunt plasate direct in proces °i masoara concentrapia in timp real fard a
necesita instalapie de prelevare °i condipionarea probei ©i alte sisteme
hibride ajutétoare care, de regula, sunt scumpe.

Sonda de méasurd a COMTEC 6000 se instaleaza simplu, chiar in canalul
de gaze arse, ca instrument de sine statator sau ca o retehnologizare a
unui sistem existent, fiind conceput astfel incat sd nu necesite operapiuni
de ntrepinere, calibrarea se face foarte simplu, cu cerinpe minime, iar
operarea este deosebit de accesibilda operatorului.

Fig. 2

Unitatea
electronica
COMTEC 6000

1zolapie

TE

g
r

Configurapia sistemului

Sonda 0,/CO %
COMTEC E
E -E; | Canal gail

Baze arse

Principiul de méasura

al senzorului de O, cu ZrO,
Celula de madsuréd consta dintr-un

mic disc din oxid de zirconiu, care este

acoperit pe ambele fepe de un strat de

platind poroasa.

Discul este montat etan®, intr-un tub
de metal, care reprezinta °i suportul
celulei. Temperatura celulei de
masurd este stabilizatd de catre un
element de Tncélzire °i menpinuta
constanta de cétre un regulator de
temperaturd. La temperaturad
constantd, semnalul de ie®ire Tn mV
este dependent, conform ecuapiei lui
Nernst, de concentrapia de oxigen

existentd Tn gaze arse.

Principiul de masura
al senzorului de CO
cu Ga, 0O,

De reguld, un senzor din
oxid metalic consta dintr-
un strat activ a carui
rezistenpa electrica se

Variapia de rezistenpa
este prelevatda de
electrozi oj este
proporpionala cu
concentrapia de CO.

Acest senzor unic,
semiconductor,
funcpioneaza la
temperaturd ridicata, de
circa 750 °C. Senzorul cu
Ga,0, (Fig. 3) prezinta un
timp °i o sensibilitate
transversald@ redusa. Mai
mult, acest tip de senzor
este stabil °i nealterat pe
perioade mari de timp
chiar in condipiile Tn care

Syscom - info

Fig. 3
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gazele arse conpin sulf °i impuritapi. Este de remarcat °i faptul ca senzorul
are o repetabilitate de masura excelenta.

Nr. 132 - August 2006

Avantajele sistemului de analizd COMTEC 6000

e Masurarea concentrapiei ambelor gaze se face in situ, direct in proces, fara
instalapie de prelevare gaze

o Exista versiune °i pentru montare in mediu cu pericol de explozie

o Este adecvat pentru toate tipurile de combustibil: carbune, combustibil lichid,
gaz °i de®euri

e Instalare ©i calibrare simpla

o Domeniul de mésura: programabil de cétre utilizator

e Precizie ridicata

e Afi°aj LCD simultan pe unitatea electronica SMES atat pentru O,, cat i pentru
(6{0)

o Intrepinere sau reparapii complete la locul de montare

e Doi ani garanpie.

Date tehnice
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Mihail ANDEI
Mobil: 0722 578 259
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